
 

  
 

 



 

1.ТҮСІНДІРМЕ ЖАЗБА 

 

Пән/модуль сипаттамасы: Жұмыс оқу бағдарламасы Технологиялық жабдықтарды жөндеу бойынша 

дайындық жұмыстарын жүргізу кәсіптік модуліне жасалды 

Мақсаты : Студенттермен қазіргі заманғы әдістер және тәсілдермен  технологиялық жабдықтарды 

жөндеу бойынша дайындық жұмыстарын жүргізудің теориялық негізде игеру  

Міндеті:  Жөндеу жұмыстары үшін жұмыс орнын дайындау Жұмыс, өлшеу және өңдеу құралдарын, 

оптикалық аспаптар мен құрылғыларды пайдалану. Жұмыс сызбаларын және метрология құралдарын 
пайдалану. Металл кесетін станоктармен жұмыс істеу жөніндегі ережелер мен нұсқаулықтарды 

қолдану. Техникалық құжаттаманы (жұмыс сызбалары, технологиялық карталар) пайдалану.әдістері 

мен тәсілдерін оқып білу  

  

 

Қалыптастырылатын құзіреттіліктер: 

(модульді игеруге бағытталған еңбек 

функциясының сипаттамасы); 
Перереквизиттер 
Осы пәнді меңгеру үшін төмендегі пәндерді меңгеру кезінде алынған білім, икемділік және дағды-

машықтар қажет: (білім алушы модульді оқу алдында меңгере алатын 

оқыту нәтижелерінің тізбесі) 

 

Постреквизиттер 

Пәнді меңгеру кезінде алынған білім, икемділік және дағды-машықтар келесі пәндерді меңгеруі үшін 

қажет:  

(білім алушы осы модульді аяқтағаннан кейін меңгере алатын оқыту нәтижелерінің 

тізбесі); 
 

Оқытуға қажетті құралдар, жабдықтар: 

...... 

 

Әдебиеттер мен оқу құралдары: 

1. Слесарлық және слесарлық-жинау жұмыстары: Оқу құралы / М.А. Федькина, Б. 

А. Ахметов, М. С. Уракова, Д. Т. Нурмаканова – Нұр-Сұлтан: 

«Кәсіпқор»холдингі» коммерциялық емес акционерлік қоғамы, 2019 ж. 

2. Жабдықтарды, агрегаттар мен машиналарды жөндеу, реттеу және сынақтан 

өткізу: Оқу құралы / М. К. Молдағұлова, Т. В. Бедыч, А. С. Мартынов, Г.У. 

Суюнова. – Нұр-Сұлтан: «Кәсіпқор» холдингі» коммерциялық емес акционерлік 

қоғамы, 2019 жыл. 

3.  Мамандығы «Токарлық іс және металл өңдеу» Біліктілігі «Техник-механик». 

Оқу құралы. / Е.Т.Амренов, А.Ж.Касенов, Д.Н.Сарсенбаева / Нұр-Сұлтан қ. 

«Talap» коммерциалық емес акционерлік қоғамы, 2020 ж.-315 б.  

4. 1113000 – «Металлургиядағы машиналар мен жабдықтар» мамандығы, «Техник-

механик» біліктілігі: оқу құралы / Д. Б. Абуталиев, А. Х. Алимкешова, б. А. 

Сыздықов / Нұр-Сұлтан: «Talap» коммерциялық емес акционерлік қоғамы, 2020 

ж.-277 б.  

5. Ж.Ж. Есенқұлова, Ж.Ж. Аканова, А.М. Касенова. 

Стандарттау, сертификаттау жэне метрология негіздері: Оку кұралы / Алмапгы: 

Экономика, 2014.-284 б. 



 

 

 

Әзірлеуші педагогтың байланыс ақпараты: 

Т.А.Ә.: 

 Шәкір Ж.Т 
Тел.:   87074140095 

Е-mail:  zhenis.shakir@mail.ru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                Семестр бойынша сағаттарды бөлу 

 
Пән/модульдің коды және атауы Модульдегі 

барлық 

сағат саны 

Соның ішінде 

1 курс 2 курс 3 курс 4 курс 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

КМ 1. Технологиялық жабдықтарды 

жөндеу бойынша дайындық 

жұмыстарын жүргізу 

120   120      

          

          

          

          

Барлығы:          

Пән/модуль бойынша оқытуға 

берілетін жалпы сағат саны 

         



 

2. ЖҰМЫС ОҚУ БАҒДАРЛАМАСЫНЫҢ МАЗМҰНЫ 

 

 

№ Тараулар/ оқыту нәтижелері Тақырыптар/ бағалау өлшемдері 

Тақырыпты 

оқытудың 

күнтізбелік 

мерзімі Кредит/ 

сағат-ң 

барлығы 

оның ішінде 

Сабақ 

түрі 

Бағалау 

тапсыр-

малары 
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ОН 1.1. Жөндеу жұмыстары 

үшін жұмыс орнын дайындау. 

 
 

 
 24 16 8    

1. Берілген нормалармен 

ережелерге сәйкес жұмыс 

орнын ұйымдастыру.   

 2 
   

теори

ялық 

 Сұрақ 

жауап 

2. Жұмыс орнында еңбекті 

ұйымдастыру әдістері. 
 2    

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

3. Жұмыс орнын ұйымдастыру.  
  

   

практ

икалы

қ 

Сұрақ 

жауап 

4. Жұмыс істеушінің өсуі бойынша 

басқыш биіктігін орнату 

     
  

5. Слесарлық жұмыстарды орындауға 

арналған қол аспабы. 

 2    
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

6. Слесарлық жұмыстарды орындауға 

арналған құралдар мен мүкәммал 
 2    

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

7. Слесарлық операцияларды 

орындау кезіндегі қауіпсіз еңбек 

ережесі.  

 2 
   

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 



 

8. Слесарлық құралдарды дайындау 

үшін қолданылатын материалдардың 

жарамдылығын талдау. 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

9 Өндірісте жөндеу қызметін 

ұйымдастыру 

 2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

10 Жөндеу жұмыстарын 

ұйымдастыру әдістері 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

11 Слесарь жөндеушінің жұмыс 

орнын ұйымдастыру 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

12 Өндірістік жабдықты жөндеу 

технологиясы 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

Курстық жоба/жұмыс (егер 

жоспарланған болса) 

  

  
 

  

 
 

   
   

Сағат жиынтығы  
   

   

     
  

   

 

ОН 1.2. Жұмыс, өлшеу және 

өңдеу құралдарын, оптикалық 
аспаптар мен құрылғыларды 
пайдалану. 

  24 
16 8 

   

1 Слесарлық операциялардың 

түрлері және олардың мақсаты 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

2  Слесарлық құралдар  2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

3  Жылжымалы 

мойынтіректерді дуплекстеуге 

арналған әмбебап құрылғы  

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 



 

4  Айналдырықты топтардың 

саңылаулары мен қаттылығын 

анықтауға арналған құрылғылар 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

5  Жөндеу кезінде білдектердің 

параметрлерін өлшеуге арналған арнайы 

құрылғылар 
 

 2 

 
  

теори

ялық 

 
 

6  Жабдық механизмдерінің 

қозғалыс күшін бақылауға 

арналған момент өлшегіштер 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

7  Жетек белдіктерінің 

тартылуын бақылауға арналған 

құрылғылар 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

8   Айналдырықтың құрастыру 

бірліктерін домалатуға арналған 

құрылғылар   

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

9  Бағыттаушы білдектерді 

жөндеуді механикаландыруға 

арналған құрылғылар 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

10  Өлшегіш құрал-саймандар 

құралдар 

  
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

11  Әмбебап-құрама бақылау-

өлшеу аспаптары 

  
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

12  Бағыттағыштарды тексеруге 

арналған әмбебап көпірлер 

  
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

Сағат жиынтығы  
   

   

   
  

   



 

 

  24 
16 8 

   

1  Метралогия туралы негізгі 

ұғымдар 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

 

 

 

 

 

 

ОН 1.3. Жұмыс сызбаларын және 

метрология құралдарын 

пайдалану. 

2 Өлшеу обьектілері және 

әдістері  

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

3 Өлшеу және бақылау 

құралдары  

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

4 Өлшеу қателігі  2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

5 Өлшемдер бірлігін 

қамтамасыз ету 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

6 Өлшеу құралдарын 

қолданылу салалары бойынша 

тексеру 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

 7 Өлшемдерді өлшеуге әрі 

тексеруге арналған құрал 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

8 Электрөлшеуіш құрылғылар  2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

 9 Өлшеу құралдарының 

түрлері 

  
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

10  Өлшем түрлері және 

әдістері 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

11  Өлшемдегі қателіктер  2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

12  Өлшеуіш аспаптардың 

шәкілі 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

Сағат жиынтығы  
   

   



 

   
  

   

   
  

   

 

ОН 1.4. Металл кесетін 

станоктармен жұмыс істеу 

жөніндегі ережелер мен 

нұсқаулықтарды қолдану. 

  24 
16 8 

   

1 Металл кесетін білдектердің 

жіктелуі 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

2  Металл кесетін білдектердің 

негізгі тораптары мен 

механизмдері 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

3  Жабдықтың жұмыс істеу 

принциптері 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

4 № 2 тәжірибелік жұмыс 

«Металл кесетін білдектердің 

жөнделуін анықтау»  

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

5 № 1 тәжірибелік жұмыс 

«Жөндеу жұмыстарының 

мерзімдерін анықтау»  

 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

6 № 2 тәжірибелік жұмыс 

«Бұранда кескіш білдектің 

геометриялық дәлдігін тексеру» 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

7  Жабдыққа қойылатын 

талаптар және олардың сапа 

өлшемдері 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

8  Металл кесетін білдектердегі 

жұмыс қозғалысы 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 



 

9  Металл кесетін білдектерді 

пайдалану ережесі 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

10  Білдектерді паспорттау  

 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

 

 

11  Металл кесетін жабдықты 

пайдалану және баптау 

кезіндегі Жұмыстың қауіпсіз 

тәсілдері 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

12 № 1 тәжірибелік жұмыс 

«СББ білдектерінің негізгі 

түйіндерінің құрылымы мен 

жұмыс принциптерін сипаттау. 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

Сағат жиынтығы  
   

   

   
  

   

   
  

   

ОН 1.5. Техникалық 

құжаттаманы (жұмыс сызбалары, 

технологиялық карталар) 

пайдалану. 

  24 
16 8 

   

1 Нұсқаулық-технологиялық 

карталар 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

2  Бөлшектерді жөндеу 

сызбалары 

 2 
  

 
теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

3  Жөндеу сызбаларын оқу  2   
 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

4 4.4-практикалық жұмыс. 

Бағытты карта бойынша 

бөлшектерді өңдеу 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 



 

 

 

5 Токар станогының 

кинематикалық схемасы 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

6  Токар станоктарының 

техникалық сипаттамалары 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

 
 

7  Жөндеу жұмыстары 

көлемінің мәлімдемелері 

(ведомостары) 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

8  Жабдықты жөндеуге 

қабылдау-беру актілері 

 2 
  

 теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

9  Жасақ-рұқсаттарды және 

жедел жоспарлар мен 

кестелерді жасау жөндеу 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

10  Жөндеу жұмыстарын 

жүргізуге қажетті 

жұмысшылардың санын 

анықтау 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

11 Жөндеу жүргізу үшін 

жұмысшылардың санын 

есептеу және анықтау 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

12   № 2 тәжірибелік жұмыс  

 Өнімді жобалау үшін өндірісті 

технологиялық дайындау.  

 

 2 

  
 

теори

ялық 

Сұрақ 

жауап 

     
   

Сағат жиынтығы  
120 80 40 

   



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



https://digital-camscanner.onelink.me/P3GL/g26ffx3k


 

1.ТҮСІНДІРМЕ ЖАЗБА 

 

Пән/модуль сипаттамасы: Жұмыс оқу бағдарламасы Технологиялық  процеске  сәйкес  жӛндеу  бойынша технологиялық  

операцияларды  орындау пәні модуліне арналып жасалды 

Бағдарлама мақсаты:   білім алушылардың машина жасау құрылысында ӛнімдерді дайындауға арналған қазіргі заманғы 

құрастырмалы, құралды металдар мен қорытпаларға, металл емес материалдарға сипаттама беруді қалыптастыру. Металдардың 

механикалық және техникалық сынақтардан ӛткізу, термиялық және химия-термиялық ӛңдеу тәсілдерін меңгеру. Материалдарды 

кесу, қысу, полимеризациялау, желімдеу, әртүрлі тәсілдермен балқыту (электрлі-сәулелі, плазмалық, лазерлік, аргонмен имектеп 

пісіру, ультрадыбысты т.б.) Тәсілдеріне сипаттама жасауға, ӛмірде маңызды практикалық мәселелерді шешуде материалдарды 

пайдалану, бақылау, талдау қабілеттерін қалыптастыру.  

             Міндеттері: 

1) білім алушылар машиналардың немесе механизмдердің құрылысын, олардың жұмыс істеу шарттарын біле отырып, осы 

қондырғылардың оңтайлы ұзақ мерзімді жарамдылығын қамтамасыз ететіндей қажетті материалдарды таңдауды, машина жасау 

материалдарын меңгеруіне ықпал ету;  

2) білім алушылардың интеллектуалдық, ақпараттық, коммуникативтік және рефлективтік мәдениетін дамытуға, физикалық 

экспериментті және зерттеу жұмыстарын орындау дағдыларын қалыптастыру;  

3) оқу және зерттеу қызметіне жауапкершілікпен қарауға тәрбиелеу;  

4) меңгерген дағдыларды табиғат ресурстарын пайдалану мен қоршаған ортаны қорғауда, қоғам мен адам ӛмірінің қауіпсіздігін 

қамтамасыз етуде қолдану. 

 

(Үлгілік оқу жоспары мен бағдарламасының бұйрығы, хаттама, оқыту пәнінің мақсаты мен міндеттері жазылады) 

Қалыптастырылатын құзіреттіліктер: Білім алушылардың интелектуалдық-ақпараттық, комуникативтік және рефлективтік мәдениетін 

дамыту, материалдарды зерттеу жұмыстарын орындау, ӛмірде маңызды практикалық мәселелерді шешуде табиғат ресурстарын бақылау, 

талдау дағдыларын қалыптастыру. 

(модульді игеруге бағытталған еңбек  функциясының сипаттамасы); 

Перереквизиттер Жабдықтың үлгілік бӛлшектері мен тораптарын жӛндеу технологиясы, Арнайы технология 

Осы пәнді меңгеру үшін тӛмендегі пәндерді меңгеру кезінде алынған білім, икемділік және дағды-машықтар қажет: (білім алушы модульді 

оқу алдында меңгере алатын 

оқыту нәтижелерінің тізбесі) 

 

Постреквизиттер Шектер және техникалық ӛлшеу, Сызбаларды оқу 

Пәнді меңгеру кезінде алынған білім, икемділік және дағды-машықтар келесі пәндерді меңгеруі үшін қажет:  

(білім алушы осы модульді аяқтағаннан кейін меңгере алатын оқыту нәтижелерінің тізбесі); 



 

 

Оқытуға қажетті құралдар, жабдықтар:  Оқулық  машина жасау  технологиясы, саланың  технологиялық жабдығы  

- анықтамалық-нұсқаулық кестелер; 

- плакаттар 

- дидактикалық материалдар; 

- Техникалық аспаптар мен құрылғылар 

...... 

 

Әдебиеттер мен оқу құралдары: 

1. С.С. Самсаев.,  Машина жасау технологиясы  

2. П.Н. Аксенов ,    Оборудование литейных цехов 

       « Машиностроение» ,  Москва ,  1977 г. 

3. В.И.Залесский  ,  Оборудование кузнечно-прессовых цехов   

        «Высшая школа» ,  Москва ,  1973 г. 

4. В.М. Зуев  , Термическая обработка металлов  
                  «Высшая школа» ,  Москва ,  1976 г. 

5. Р.П.Шубин ,    Технология и оборудование термического  цеха   

       « Машиностроение» ,  Москва ,  1971 г.  

 

 

Әзірлеуші педагогтың байланыс ақпараты: 

Т.А.Ә.:    Исаев Орман Сарманович  Тел.:   8-705-313-24-15 

Е-mail: almasso.kz@gmail.com 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

                                                                                Семестр бойынша сағаттарды бӛлу 

 
Пән/модульдің коды және атауы Модульдегі 

барлық сағат 

саны 

Соның ішінде 

1 курс 2 курс 3 курс 4 курс 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ОН 02.1  Жұмыста техникалық  құжаттаманы конструкторлық 

және технологиялық пайдалану   

   36      

ОН 02.2  Рұқсатнама мен отырғызу жүйесін, кедірӛбұдырлық 

папаметрлерін жұмыс сызбаоарында белгілеуді қолдану 
   36      

ОН 02.3  Слесарлық ӛңдеуді орындау үшін бастапқы 

деректерге талдау жүргізу 
   72      

ОН 02.4   Физикалық және химиялық касиеттеріне 

байланстыәртүрлі материалдарды қолдану 
   72      

Барлығы:    216      

Пән/модуль бойынша оқытуға берілетін жалпы сағат 

саны 

   216      
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1 КМ02 ОН-02.1  24      

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ОН-02.1 

Жұмыста 

техникалық  

құжаттаманы 

конструкторлық 

және 

технологиялық 

пайдалану   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Машина жасау технологиясының 

Даму тарихы  

 

   2  Теориялық М.Немереба

ев 

3-6 бет 

2. Металдарды әдіп сылу әдісімен 

ӛңдеу 

   2  Тәжерибелік  6-8 бет 

3. Кесіп ӛңдеу үрдісінің балама 

әдістері 

   2  Теориялық 8-13 бет 

4. Машина жасау саласында 

дайындамадама алу әдістері 

   2  Теориялық 14-18 бет 

5. Ӛндірістік бұйымдардың сапасы 

ұғымы 

   2 
2 
2 

 Тәжерибелік 18-23 бет 

6. Бұйым және оның элементтері 

ұғымы 

   2  Теориялық 24-27 бет 

7. Машина жасаудағы ӛндірістік 

және технологиялық 

процестер 

   2  Теориялық 27-29 бет 

8. Тісті беттерді ӛңдеу    2  Теориялық 29-32 бет 

9. Тісті дӛңгелектерді бақылаудың 

әдістері 

мен құралдары 

   2  Тәжерибелік 33-34 бет 



 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. Бұранданың түрлері және 

бұрандалы құрал 

   2  Теориялық 35-38 бет 

11. Фасонды беттерді жонумен, 

кеңейте жонумен және 

бұрғылаумен ӛңдеу 

   2  Тәжерибелік 38-42 бет 

12. Фрезерлеу, сүргілеу және 

тартқылау арқылы фасонды  

беттерді жону 

   2  Теориялық 43-46 бет 

13. Құрастыру операцияларын 

мӛлшерлеу және 

   2  Теориялық 46-47 бет 

14. Құрастырудың технологиялық 

процестерін 

автоматтандыру 

   2  Тәжерибелік 47-48 бет 

15. Бойлай жатқан технологиялық 

ӛлшемдерді есептеу 

   2  Теориялық 49-51 бет 

16. Диаметрлік технологиялық 

ӛлшемдерді есептеу 

   2  Теориялық 52-54 бет 

17.  Құрастыру операцияларын 

мӛлшерлеу 

 

 

   2  Тәжерибелік 55-57 бет 

18. Бақылау жұмысы     2  Ӛзіндік 

жұмыс 

Ӛзіндік 

жұмыс 



 

 

  ОН-02.2  24      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОН-02.2 

Рұқсатнама мен 

отырғызу 

жүйесін, 

кедірӛбұдырлы

қ 

папаметрлерін 

жұмыс 

сызбаоарында 

белгілеуді 

қолдану 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Негізгі терминдер мен 

түсініктемелер. 
   2  Теориялық М.Б. Самсаев 

5-6 Бет 

2. Сызбасында дәлдік шктері мен 

шекті ауытқуларды белгілеу 
   2  Тәжерибелік  6-7 бет 

 

3. Машина тетектерін жасау мен 

жӛндеудегі дәлдік және қателік 
   2  Теориялық 7-12 бет 

4. Пішін беттердін орналасу дәлдігі    2  Теориялық 13-14 бет 

5. Қондыруды есептеу үшін сызбада 

ауытқуларды белгілеу 
   2  Тәжерибелік 15-16бет 

6. Бӛлшек пішіндердің дәлдігі. 

Беттің кедір будырлыгы.  
   2  Теориялық 13 – 18 бет 

ОӘК 

7. Кедір – будырлықты, пішіндердің 

дәлдік шегі және орналасуын 

сызбада белгілеу 

   2  Теориялық 13 – 18 бет 

ОӘК 

8. Беттердің кедір будырлығынын 

шартты белгіленуі. 
   2  Теориялық 213 – 216 бет. 

Беспалько. 

9. Физикалық шамалардын бірлігін 

белгілеу.  
   2  Тәжерибелік 61 – 63 бет. 

Зайцев С. А. 

10. Сәйкес стандарт бойынша 

калибр конструкциясын таңдау. 

Бақылаушы ӛлшемдерді атау. 

   2  Теориялық 63 – 65 бет. 

Зайцев С. А. 

11. Калибрлерді маркілеуді 

түсіндіру. 12.Калибр сызбаларында 

атқарушы мӛлшерлерді қою. 

   2  Тәжерибелік 70 – 72 бет. 

Зайцев С. А. 

12. Оқып үйрунген аспаптарымен 

ӛлшеу  
   2  Теориялық 223 – 226 бет. 

Беспалько 

13. Бӛлшектердің ӛлшемдерін 

гитанген аспаптарымен және 

микрометрмен бақылау 

   2  Теориялық 130 – 132 бет.  

Зайцев С. А. 

14. Ӛнер кәсіптін керекті саласында    2  Тәжерибелік 105-107 бет 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ең кӛп қолданылатын ӛлшеу 

аспаптарының принциптерімен 

танысу 

Зайцев С.А. 

15.Шекті ӛлшемдердің блогы 

бойынша белгіленген ӛлшемдерге 

индикаторды келтіру және 

бӛлшектерді салыстырмалы әдіспен 

тексеру 

   2  Теориялық 108-110 бет 

Зайцев С.А: 

16. Индикатордың ішкі ӛлшеуіш 

кӛмегімен тесік бетінің 

диаметрімен, ауытқуларын ӛлшеу 

   2  Теориялық 218-225 бет 

Беспалько 

17.  Домалау  подшипнигінің дәлдік 

шегі және қондырылуы 
   2  Тәжерибелік 110-115 бет 

Зайцев С. А. 

18. Бақылау жұмысы      Ӛзіндік 

жұмыс 

Ӛзіндік 

жұмыс 

          



 

 

 

  ОН-02.3  72      

 ОН-02.3  

Слесарлық 

ӛңдеуді орындау 

үшін бастапқы 

деректерге 

талдау жүргізу 

1.Техникалық өлшеу негіздері    2  Теориялық Сыздықова Б. 
Сыздықов О. 

3-5 бет 

2. Слесарлы өлшеуіш аспаптар    2  Теориялық 3-5 бет 

3. Өлшеуіш аспаптар мен олардың 
түрлері 

   2  Теориялық 5-7 бет 

4. Жазықтық таңбалау    2  Теориялық 7-9 бет 

5. Жазық металдың бетіне таңбалау 
жұмыстарын жасау 

   2  Тәжерибелік 9-11 бет 

6. Таңбалаудын түрлері    2  Теориялық 11-15 бет 

7. Таңбалау үшін қолданылатын 
құралдар 

   2  Тәжерибелік 15-17 бет 

8. Материалдарды кесу    2  Теориялық 17-19 бет 

9. Материалды кесу жұмыстары    2  Теориялық 19-20 бет 

10. Металдардың физикалық 
қасиеттері 

   2  Тәжерибелік 21-23 бет 

11. Қол ара және қайшының құрылысы    2  Теориялық 23-25 бет 

12. Қолара және қайшыны қолдана 
отырып жұмыс жасау 

   2  Тәжерибелік 25-27 бет 

13. Қысқышта, плитада, наковальнада 
шабу 

   2  Теориялық 27-29 бет 

14. Шабуға қолданатын құралдар    2  Тәжерибелік 29-33 бет 

15. Металды шабу жұмыстары    2  Теориялық 33-35 бет 

16. Жұмыс орнын дайындау    2  Теориялық 35-37 бет 

17. Қысқыштардың құрылғысы туралы 
түсінік 

   2  Теориялық 37-39 бет 

18. Құралдарды қайрау    2  Тәжерибелік 39-42 бет 

19.Дайындамаларды ию және түзеу    2  Теориялық 42-45 бет 



 

 

 

 

 

 

 

 

20. Ию туралы жалпы мағлұмат    2  Тәжерибелік 45-50 бет 

21. Металды түзеу тәртібі    2  Теориялық 52-55 бет 

22. Құбырларды ию    2  Теориялық 55-59 бет 

23. Құбырларды кесу және қосу    2  Тәжерибелік 60-64 бет 

24. Жапырақ тәрізді металды қолмен 
түзеу 

   2  Теориялық 64-67 бет 

25. Дайындамаларды ию және түзеу 
жұмыстарын жасау 

   2  Тәжерибелік 67-72 бет 

26. Егеулеу    2  Теориялық 72-75 бет 

27.Металды егеу тәсілі    2  Теориялық 75-80 бет 

28. Егеу жұмыстарының негізгі түрлері    2  Теориялық 80-83 бет 

29. Кертпе түрлері    2  Тәжерибелік 83-87 бет 

30. Алғашқы және соңғы егеу    2  Теориялық 87-90 бет 

31.Егеулеу жұмыстарын жасау    2  Теориялық 90-95 бет 

32. Егеу кезіндегі өлшеу және бақылау    2  Тәжерибелік 95-100 бет 

33. Бұрғылау және үңгіштеу    2  Теориялық 101-106 бет 

34. Бұрғылардын түрлері    2  Теориялық 106-111 бет 

35. Бұрғылау процесі    2  Тәжерибелік 111-118 бет 

36. Бақылау жұмысы    2  Ӛзіндік 

жұмыс 

Ӛзіндік 

жұмыс 



 

 

 

  ОН-02.4  72      

 ОН-02.4  

Физикалық және 

химиялық 

касиеттеріне 

байланстыәртүр

лі 

материалдарды 

қолдану 

1. Отын    2  Теориялық М.Немереба

ев 

3-6 бет 

2. Отқа тӛзімді материалдар    2  Теориялық 6-8 бет 

3. Шойын қорыту ӛндірісінің 

шикізаттары 

   2  Теориялық 8-13 бет 

4. Флюстер    2  Теориялық 14-18 бет 

5.       2  Тәжерибелік 18-23 бет 

6.  Домна пеші    2  Теориялық 24-27 бет 

7. Домна үдерісі    2  Теориялық 27-29 бет 

8.  Домна процесінің ӛнімдері    2  Теориялық 29-32 бет 

9. Болат ӛндірісі    2  Теориялық 33-34 бет 

10. Болат ӛндірудің конвертерлік 

тәсілі 
   2  Тәжерибелік 35-38 бет 

11. Бессемер процесі    2  Теориялық 38-42 бет 

12. Конвертердің құрылысы    2  Теориялық 43-46 бет 

13. Томас процесі    2  Теориялық 46-47 бет 

14. Болат ӛндірудің мартен әдісі    2  Теориялық 47-48 бет 

15. Мартен процесі    2  Теориялық 49-51 бет 

16. Қышқылды мартен үдерісі    2  Теориялық 52-54 бет 

17.  Электр пештерінде болат ӛндіру 

әдісі 
   2  Теориялық 55-57 бет 

18. Болатты индукциялы пештерде 

ӛндіру 

   2  Тәжерибелік 58-60 бет 

19. Болат балқытудың 

комбинациялық әдісі 
   2  Теориялық 61-63 бет 

20. Болат құю    2  Теориялық 63-66 бет 

21. Мыс ӛндіру    2  Теориялық 66-67 бет 



 

 

 

 

 

 

 

22. Мысты тазарту    2  Теориялық 68-71 бет 

23. Титан ӛндіру    2  Тәжерибелік 73-74 бет 

24. Металдар, олардың атомдық – 

кристалдық құрылымының 

ерекшеліктері 

   2  Теориялық 74-77 бет 

25. Изотропия және анизотропия 

туралы ұғым 

   2  Теориялық 77-80 бет 

26.  Нүктелік ақаулар     2  Теориялық 82-84 бет 

27.  Сызықтық ақаулар    2  Теориялық 85-87 бет 

28. Металдардың кристалдану 

механизмі мен заңдылықтары 

   2  Теориялық 87-90 бет 

29. Ұсақ түйірлі құрылым алу 

шарттары 

   2  Тәжерибелік 91-93 бет 

30. Кесек металдың құрылымы    2  Теориялық 93-96 бет 

31. Химиялық құрамын анықтау    2  Теориялық 96-97 бет 

32. Құрылымын зерттеуі    2  Теориялық 98-100 бет 

33. Зерттеудің физикалық әдістері.    2  Теориялық 101-105 бет 

34. Қорытпалардың кристалдануы    2  Теориялық 105-107 бет 

35. Материалдардың 

конструкциялық беріктігі 
   2  Тәжерибелік 107-106 бет 

36. Бақылау жұмысы    2  Ӛзіндік 

жұмыс 

Ӛзіндік 

жұмыс 
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